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Modelo de mdquina

H 601 NC

Sierra automatica para corte a 60° a la izqg.

Breve descripcion
H601 NC F500-F1500 es la sierra automatica de doble columna para el corte de perfiles de carpinteria, tubo y piezas

de metal. La maquina corta fino a 60° a izquierda y memoriza hasta 99 programas de corte y estd dotada de
pantalla tactil para configurar los parametros de corte y gestionar todas las operaciones de la maquina.

Capacidad de corte a 0°

Capacidad de corte a 45° izquierda
Capacidad de corte a 60° izquierda
Capacidad de corte de vigas

Capacidad de corte a 0° por pieza (C45)
Dimension de la cuchilla

Motor de la cuchilla

Velocidad de la cuchilla

Desperdicio minimo

Carro avanzador

Longitud minima de corte

Capacidad de desperdicio de refrigerante
Capacidad de desperdicio de la central h
Dimension

Peso

Redondo: 510mm - Cuadrado: 410mm - Rectangulo: 600x450mm
Redondo: 440mm - Cuadrado: 440mm - Rectangulo: 440x450mm
Redondo: 250mm - Cuadrado: 250mm - Rectangulo: 250x450mm
Max. 600x250mm - Min. 150x50mm - Desperdicio minimo: 235mm
280mm (350mm opcién de hoja 41mm)

5320x34x1.Tmm

3KW (Opcidn 4KW)

15/100 m/min

100mm

550mm (opcion F1500)

30mm

1001

301

2650x2900x2100mm - h 820mm

2300kg
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Caracteristicas
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Pantalla tactil y control numérico

La mdaquina estd equipada con una pantalla tactil para controlar todas sus
funciones operativas y para configur los parametros de corte. El sistema CNC le
permite configurar hasta 99 programas de corte y mds de 30 longitudes, el
ntimero de golpes, el niimero total de piezas a cortar, la velocidad de descenso de
la hoja, autodiagndstico de errores.

Zona de trabajo amplia

La gran encimera esta sostenida por un pasador central con cojinetes cdénicos
precargados. Para facilitar el proceso de corte al operador, la maquina esta
equipada con una referencia visual con una escala graduada en la para una
maxima precision durante el posicionamiento. Al cortar a 0 °, se monta una rejilla
en la mesa de soporte material adicional. Para cortar en grados y usar la escala
graduada, la cuadricula es removido.

Carro avanzador

El carro de alimentacion para la repeticion automatica del ciclo de corte es de 550
mm (disponible como opcién de 1500 mm) con movimiento de recirculacion de
bolas de 32 mm de diametro. El avance y posicionamiento ideal del material esta
garantizado mediante tornillo incremental y motor autofrenante. La longitud
minima que se pu mm, desperdicio minimo 100 mm.

Precision de avance

La presencia de un tornillo incremental para el carro alimentador (movido por un
tornillo de bolas con motor autofrenante), H 601 NC F500 garantiza la maxima
precision de corte. La tolerancia es de +/- 0,2 mm. para cada carrera con material
recto.
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Carga del material

H601 NC F500 permite cargar barras que no estan perfectamente rectas gracias al
sistema de apertura de ambas mordazas. La maquina también esta equipada con
un rodillo de soporte rigido para cargar barras con grandes secciones.

Arco e inclinacion de la cuchilla
La H 601 NC esta equipada con un arco rigido de acero electrosoldado de seccién
gruesa: para garantizar un alto rendimiento y una penetraciéon 6ptima en el
material, la hoja esta inclinada 5 ° con respecto a la superficie de trabajo. La
estructura rigida, la inclinacion y la alta tensién (2000 kg / cm2) garantizan el re
optimo incluso en grandes secciones.

Velocidad de la cuchilla

Control y gestion de la velocidad de la hoja para poder cortar diferentes
materiales a través de la consola de control. La maquina esta equipada de serie
con el variador de velocidad ESC inverter.

Dispositivo mecanico palpador

El palpador mecanico permite optimizar el proceso de corte, facilitando el
acercamiento al material y el sistema de deteccion automatica de la posicion de
inicio del corte.
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Fin de corte

Para ajustar el final del corte, H 601 NC monta un microinterruptor de control en
la zapata de la guia de la h que se activa automaticamente una vez que se
completa el corte durante la subida del arco.

Pistola de lavado

Las sierras automaticas Premium vy las sierras automaticas y semiautomaticas Maxi
Line estan equipadas con una integrada para la eliminacion de residuos de
material del drea de trabajo para mantener la maquina siempre en perfecto
estado de funcionamiento.

Paquete de alto rendimiento (Opcional)
H 601 NC F500 ofrece la posibilidad de incrementar el rendimiento de corte a
través del motorreductor 4KW, cuchilla de 41 mm de altura, tensado hidraulico.

Visualizacion a través de pantalla (Opcional) OPTIONAL
Es posible ver el angulo de corte seleccionado en la pantalla en la pantalla.
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Sistema de lubrificacion minima (Opcional) OPTIONAL

Esta disponible bajo pedido para cualquier maquina la lubrificacion minima que
elimina la dispersion del liquido refrigerante tipico en el uso de aceite
emulsionable, la vida qtil de la hoja no viene de ninguna mane 0

Laser de seguimiento (Opcional) OPTIONAL

Para facilitar el posicionamiento y optimizar el flujo de trabajo del operador, el
laser de marcado esta disponible para proyectar la linea de corte sobre el
material.

Dispositivo para corte de vigas (Opcional) OPTIONAL
Dispositivo hidraulico para corte de vigas. Max.600X250 - Min .: 150x50mm.

Industry 4.0 Ready- SAWFACTORY (Opcional) OPTIONAL

Las sierras automaticas IMET se pueden conectar a la red de la empresa a través de
moédem, insertando en su pro en su flujo de trabajo una herramienta profesional
de vanguardia. El software dedicado SAWfactory garantiza el acceso al servicio de
teleservicio para obtener asistencia, lo que también le permite administrar y
programar funciones principales de la maquina de forma remota. Descubra
SAWFACTORY: https://bit.ly/2FKicfO
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Conexion rodillos/maquina (Opcional) OPTIONAL

Elemento de conexion entre la maquina, H 601 NC F500, y la mesa de rodillos para
el lado de descarga. En caso de corte a 0 °, el elemento de conexion consta de dos
partes (como en la imagen adjunta). En caso de corte en angulo, desmonta uno
dos soportes, estrechando el area de soporte del material pero permitiendo que
Gire el arco.

Mesa de rodillos carga/descarga (Opcional) OPTIONAL

Mesa de rodillos compatible para ambos lados de carga y descarga. El elemnto
tiene una longitud de 1'5m, 1 soporte y capacidad max. 1500kg

Pareja de rodillos verticales (Opcional) OPTIONAL

Pareja de rodillos verticales de contencién. Maximo 2 parejas cada 1,5m.

Rodillo vertical anticaida (Opcional) OPTIONAL

Rodillo tnico vertical anticaida. Altura 300mm, max. 2m cada elemento de
1,5m.




